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Sestava GF-2 zahrnuje ,,
Opravenou gradientovou pec s napajecim modulem ... 2 kusy.
Pojezd meéficiho termoclanku s krokovym motorkem.
Ridici jednotku pojezdu s ukazatelem teploty a ovladadem KM.
Software GRAPEC pro fizeni pojezdu a zdznam teploty.

Laboratorni picka GF-2 je mala valcova picka ve stolnim provedeni s topnou zénou
o pruméru 24 mm a délkou 500 mm. Topny element je ve vodorovné poloze a teplotni gradient je
zamérné zvetSen v délce 150 mm. Topeni je rozdéleno na dvé sekce. Vnéjsi po celd délce pece a
vnitini, které je navinuto na vnitini trubce pouze v prostfedni ¢asti. Kazdéa topna spirdla ma vlastni
regulaéni obvod. Regula¢ni termoclanek wvnitiniho trubky je pfimo na vinuti. Vnéjsi regulacni
termoclanek je asi 10cm od kraje pece v mezefe mezi vné€jsi a vnitini trubkou. Tepelna izolace picky je

provedena z vlaknité izolace. Pracovni napéti topnych spiral je 80a 40V(na celech pece).

Vlastni picka je poloZena na napajecim modulu s vykonovym transformatorem. V zatizeni
jsou pouzity jednoduché regulatory teploty Eurotherm E2132 s termoclanky typu "S" jako ¢idlem ve
vytapéném prostoru. V regulatoru je vyuzito i ochranné relé, které odpoji vystup regulatoru, pokud

teplota piekroci nastavenou hodnotu.

Pfipadny pruhyb vnitini trubky na teplotdch nad 1200°C lze zmirnit otocenim pece. Proto se

daji nozky pece pfidélat i opacné.

Pojez s termoclankem je fizen krokovym motorkem s kuli¢kovym Sroubem. Zdvih Sroubu je
S5mm na otacku. Maximalni draha je 160mm. Pojezd lze jednodusSe zavésit na celo pece. Dvojice peci

umoziuje prometfeni postupné 4 pracovnich poloh.

Ridici jednotka pojezdu obsahuje kvalitni ukazatel teploty E3508 a fidici jednotku pro
krokovy motor pojezdu. Na pfednim panelu je fada tlacitek pro ovladani. Po nastaveni vychozi polohy,
1ze zvolit krok pojezdu 2,5 nebo 5 mm. Gradient v peci lze proméfit manudln€ a data prosté zapisovat.
Ukazatel teploty je vybaven komunikaéni linkou ETHERNET a pfistroj lze pfipojit k pocitaci pies

sitové rozhrani.
Dodany SW zabezpecuje automatické opakované prometeni teplotniho gradientu v peci.

Po nastaveni vychozi polohy termoclanku lze spustit vlastni méteni ze SW GRAPEC. Jednotliva
méfeni lze opakovat a primérovat. Casovani krokti méfeni Ize libovolné nastavit nebo zvolit

optimalizované ustaleni teploty v dané poloze. Jednotlivd méfeni 1ze archivovat obvyklym zpiisobem.



Parametry pristroje

Pecni modul se zdrojem

Maximalni teplota ........ccooevieriiiinieieeeeeeeee

Velikost vnitfniho prostoru pece

VnESi rozmery  ......... e

1200°C

24 mm primér 500 mm délka
550 mm Sitka

420 mm hloubka

520 mm vyska

230V

1000 VA

dle CSN 32200-4-41 odpojeni

sit€¢ TN-C s ochrannym uzemnénym vodi¢em PEN (z/Z)

OVIAdac NAPELT ....eeveeeieiiiieiieee e
Pocet topnych SeKCi ...c..ovueeiiiiiiiiiieeee e,
Pocet regulovanych seKei ......cooeveerinieiiinieiiiieceee
Regulace teploty .......cooevieiieieieeceeeeeeee e
Regulacni termoClanek ...........coccovveniniininiiniicieee
Teplotni Program .........cccceceveeieneeienienie e

Poloha pece

Dalka pracovniho gradientu

Maximalni gradient

Vyhtati prazdné pece na 1000°C coovvvvvvvvvvvovveeeeeeeeeeeeeeeeeeen

Samovolné chladnuti ze 700 na 2000C ............................

Celkova vaha

12V

2xregulator E2132
2x"S"

pouze najezd na teplotu
vodorovna

po uprave nozek lze otocit

2 x 150mm

500°C.

za 20 min

za 1 hodinu

35kg



Pojezd s Fidici jednotkou

MAXIMAINT LEPLOLA rreeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneseesses 1200°C

Pracovni rozsah ............cccmimininininicee, 160 mm

Vnéjsi rozmery pojezdu .o, 350 mm délka

Rozméry fidici jednotky ... 220 mm §iika
180 mm hloubka

135 mm vyska

Napajeci NAPEH ...cccvevveereiiieeiieeeeeee e 230V
Maximalni prikon .........cccooeeoieriiiiniiiiee e 100 VA
OCRHIANA ... dle CSN 32200-4-41 odpojeni

sit€¢ TN-C s ochrannym uzemnénym vodi¢em PEN (z/Z)

OVIAdac NAPELT ....eeveeeieiiiieiieee e 24V
Pojezd ..o e kuli¢kovy Sroub Smm/ot.
Ukazatel teploty ....cooceveererieiiiieieeeeeee e regulator E3508
Mefici termoClanek .........ccocevveverenicnienicnieieieeeenen "S"
RiZENT POJEZAU +.vvovoeveeeeeee e MAN z panelu

AUT ze SWv PC
Kominilaéni rozhrani ... ETHERNET
Délka kroku pojezdu  .....oooiiiiie 2,5/5 mm
Omezeni pojezdu koncové spinace
Montaz pojezdu ..o drzaky na Celech pece
Celkova VANA  .oooiiiiiiee e 5kg



OVLADACI A INDIKACNI PRVKY PECE

[eadjat) [miteal])

Napajeci modul SPADOVE PECE

[Wepuiaior teplaty VNITARE

(indikacs provds indikace provds | ‘

1/ Hlavni vypina¢

Slouzi k zapinani pece. Po zapnuti vypinace se rozsviti regulator teploty.

2/ Led-dioda "indikace proudu"

Zelena led-dioda signalizuje prichod proudu topnym elementem. Kontrolka blika stejné jako

vystup OP1 regulatoru E2132 . Pokud neblikaji soucasné, jedna se o poruchu akéniho ¢lenu nebo vinuti

picky.

3/ Regulator teploty E2132

Jednoduchy regulator teploty je hlavnim ovladacim a indikacnim ¢lenem celého zafizeni.

Umoznuje indikaci teploty, regulaci na konstantni hodnotu a fizeny najezd na teplotu.

vyznam displejd, led-diod, a tlacitek v zdkladnim rezimu:

displej

displej po aktivaci
dioda OP1

dioda OP2

tlac.1

tlac.2

tlac.3

tlac.4

- teplota méfena
- teplota zadana
- aktivni vystup regulatoru
- alarmovy vystup
- listovani v seznamech
- listovani uvniti seznamu
- snizovani

- zvysSovani



OVLADACI A INDIKACNI PRVKY POJEZDE

1/ Hlavni vypinac

Slouzi k zapinani pojezdu. Po zapnuti vypinace se rozsviti ukazatel teploty.

2/ Led-diody "polohy"

Zelené led-dioda signalizuji hrubé polohu pojezdu od vychozi pozice. Vzdalenost je rozdélena

po40ti mm. Méfeni je pouze nepiimé. Ukazatel se vynuluje v poloze MIN a ¢itd pouze povely ,.krok™.

Na tlacitka pro manualni pojizdéni nereaguje.

3/ Led-diody "MAX .. NIM"
Cervené led-diody signalizuji sepnuti koncovych spinaéti pojezdu. (Koncové spinace nemaji

ochrannou funkci. Motorek ma velmi maly vykon a poskozeni nehrozi.

4/ POJEZD "max vice"

Ovlada pohyb pojezdu smérem dovnitt. Ma tfi polohy.

Max ...... dojezd na vnitini koncak =spina¢= po dojeti nutno vypnout
Stredni ...nulova
Vice ..... na stlaceni popojede o 0,5mm dovniti =tlacitko=



5/ POJEZD "min méng"

Min ......... dojezd ne vnéjsi koncak =spinac= po dojeti nutno vypnout
Stfedni ... nulova
méné ..... na stlaceni popojede o 0,5mm ven =tlac¢itko=

6/ POJEZD " ready"

Tento spinac slouzi pro signalizace fidicimu SW. Sepnéte ho po nastaveni termoclanku do

nulové polohy nad méfici vanickou. Potom lze odstartovat méteni gradientu z fidiciho PC.

7/ KROK "2,5 mm 5"

Piepinatem se voli krok pojezdu fidici jednotky. Odmeétovani délky je odvozené od této

hodnoty. Na povel ,,krok“ popojede dovnitt o nastavenou hodnotu.

8/ KROK " Aut Man "
V poloze Aut je povel k popojeti pfijat od fidictho SW pftes ukazatel teploty. V poloze Man je

povel pfijat z tlacitka ,,krok* .

9/ KROK " krok "

Tlacitko da povel k popojeti v manualnim rezimu. V rezimu Aut je mimo provoz.

10/ Ukazatel teploty E3508
Pro méfeni teploty je vyuzit kvalitni regulator E3508, ktery umoziiuje meéfeni teploty
s citlivosti 0,1°C i pro hodnoty nad 1000°C. Navic je vybaven komunika¢nim rozhranim ETHERNET.

Je vybaven vstupn€ vystupnimi jednotkami pro spolupraci s fidici jednotkou krokového motorku.

Vlastni funkce reguldtoru je potlacena.
Na displeji sviti pouze : - méfena teplota-

-signalizace poj- (pfi povelu ,.krok* z PC blikne 0)



NAVOD K POUZITI

1/ Transport a mechanicka montéz-demontaz

Sestava spadovych peci je tvofena z nékolika samostatnych ¢asti. Pfed transportem proved’te

nasledujici ukony:
- odpojit sitové sitry (kabel je soucasti kazdého napajeciho modulu)
- odpojte ostatni propojovaci kabely
- ptipadn¢ demontujte pojezd termoclanku z cela pace

POZOR! Vlastni véalcova spadova picka je na napajeci modul pouze posazena na kolicky,

které vyc¢nivaji z modulu.
Pfi transportu vlastni picky dejte pozor na moznost poskozeni. Udrzujte vodorovnou polohu.

Montaz proved'te opaénym postupem. Pozor! Pfipojeni k siti proved'te az po kompletni

montazi. Pamatujte na dostatecny manipulacni prostor kolem peci.

Pojezd termoclanku, respektive uchyceni drzdku termocldnku na pojezdu, budete muset

v kazdé pracovni pozici trochu upravit.

2/ Elektrické ptipojeni
Sitovy kabel je soucasti kazdého napéajeciho modu. Pouzitd zasuvka na 230V musi mit jisténi

alespont 10A. Silové kabely peci zapojte do konektorti na napajecim modulu.

3/ Regula¢ni termoclanky

Uvniti kazdé picky jsou nainstalovany 2 termoclanky typu "S". Konektory jsou upevnény na

cela pece. Pomoci kompenzaéniho vedeni pfipojte TC k pfisluSnym vstuptim napajeciho modulu.

4/ Ptipojeni pojezdu termoclanku

Napajeci modu je propojen s pojezdem dvojici kabeld.
Mgeftici termoclanek typu ,,S“ pomoci kompenzacniho vedeni.
Krokovy motor s koncovymi spinaci je pfipojen kabelem s konektory CANONO.
5/ Ptipojeni k PC
Napajeci modu pojezdu je propojen s fidicim PC pomoci rozhrani ETHERNET (sit'ova karta).

K pfimému propojeni pouzijte kiizeny kabel.



4/ Manipulace se vzorky

Pracovni prostor picky je pfistupny bocnimi otvory v Celech. Tepelnd izolace je provedena z
vldknitého materidlu, ale vstupni hrdlo je vyrobeno z nerezové oceli a drzi vnitini trubku. S Pt

lodickou ,manipulujte tak, aby se horka nedotykala kovovych ¢asti.

5/ Zapnuti pece
Zapnuti pece se provede hlavnim vypinatem na pfednim panelu napéjeciho modulu.

Zapnuty stav je zfejmy z rozsviceni indikacnich prvkt na pfednim panelu regulatoru teploty.

Displej ukazuje okamzitou teplotu uvnitf pece.

6/ Ru¢ni fizeni
Ru¢ni fizeni piikonu pece neni prakticky mozné. Pouze v naléhavém ptipade, kdyz nelze
provadeét regulaci podle teploty, miize byt vyuzit regulator E2132 k pfimému fizeni vykonu pece. Po
vstoupeni do hlavniho menu pfepnout do rezimu MAN. Tlacitky vice/méné 1ze ménit vykon picky.

V ruénim reZimu neni topny element chranén proti prehrati, pokud neni ¢idlo ukazatele teploty

v pracovnim prostoru picky !

7/ Automaticka regulace teploty

Regulace teploty je v zdkladnim rezimu provadéna na konstantni hodnotu a nastavovani se
déje tlacitky vice/méné. Na displeji je indikovana métend teplota. Po stlaceni tlacitka vice nebo méné

se piepne displej do rezimu indikace zadané hodnoty.
Regulator oznaceny jako vnitini fidi teplotu vnitiniho topného elementu tj. vyssi hodnota.
Regulator oznaceny jako vnéjsi fidi teplotu vnéjsiho topného elementu tj. nizsi hodnota.

Teplotni gradient nelze volit neomezené. Vnitini vynuti totiz zahteje picku i na kraji. Vnéjsi vinuti by
meélo vzdy alespoil minimalné topit. Rozdil teplot mezi vnitinim a vnéjSim termoclankem nelze

pozadovat vétsi nez 500°C pii teploté vnitiniho vinuti pod 1100°C.

Pokud potiebujete vyuzit dal§i funkce regulatoru, dikladn€ prostudujte pfilozeny manual.

Pouzity regulator umoziluje fizeny ndjezd na zaddanou hodno teploty a definovanou dobu vydrze.

Opét plati, Ze regulacni termoclanek musi byt bezpodminecné v prostoru pece.



8/ Vkladani vzorkt

Picka primarné urc¢ena pro kontrolu krystalizacnich vlastnosti skel za vysokych teplot. Vzorek
se pfipravi do normované platinové lodi¢ky a vlozi do pracovniho prostoru picky. Lze vyuzit jak
pravou, tak i levou stranu picky. Polohu volte tak, aby byl vyuzit cely teplotni gradient . Pfi vkladani
platinové lodicky se nedotykejte kovového vstupniho hrdla. K nastaveni polohy vyuzivejte mérku,

podle které lze zajistit vychozi polohu jak pro lodi¢ku tak i pro méfici termoclanek.

Pracujte opatrné, aby nedoslo k poskleni vnitini keramické trubky. Vzorky ponechte v peci

podle technologickych pozadavkd.

Béhem teplotni expozice proméite gradient nad vzorkem skla. Méfeni mizete provést

ne¢kolikrat a zpracovat pomoci ptilozeného SW.

9/ Méteni teplotniho gradientu manuélné

A/ opatrné nasadit pojez nepozadovanou stranu picky a propojit s fidici jednotkou
B/ najet pojezdem na MIN (nejprve stlacit vice a méné)

C/ nastavit termoclanek na zacatek lodi¢ky — 1épe nastavit lodicku pfed méfenim
D/ nastavit délku kroku, nastavit ,,Aut Man* do polohy Man

E/ nechat ustalit teplotu a zapsat hodnotu

F/ popojet tlacitkem ,, 1 krok* nechat ustalit, zapsat teplotu , .........

G/ proméftit celou lodicku viz priblizné indikace polohy

H/ vyjet do polohy MIN (opét nejprve stlacit vice a mén¢)

I dalsi zpracovani je manudlni.

10/ Obsluzny SW GRAPEC
Pied pouzitim obsluzného SW pfipravte pfipravit pojezd stejn€ jako u manualniho méfeni.

Navic musite pfepnout ptepinac ,,Aut - Man* do polohy Aut a zapnout spinac ,,redy*.

Dale postupujte podle manualu Grapec SW, ktery je v pfiloze.

11/ Bezpecnost pii praci
Pti praci dbejte zakladnich pfedpisti pro praci na elektrickém zafizeni a zajistéte pravidelnou

revizi zafizeni.
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Kromé nebezpeci trazu obsluhy elektrickym proudem muze dojit ke zranéni, kterd jsou

specifickd pro tepelnd zatizeni. Proved’te instruktaz obsluhy i v tomto sméru.

oewr

manipulaci s peci ani s vlastnimi vzorky nehrozilo nebezpeci urazu.

Pohybovy mechanismus pojezdu je pohanén malym krokovym motorkem. Pii zvétSeném

mechanickém odporu se pojezd zastavi, a proto nemiize zpusobit poranéni obsluhy.

12/ Otoceni pece
Spéadova picka pracuje pii teplotich az 1200°C. Je to teplota pfi které dochdzi k prihybu
keramickych trubek na kterych je navinuto topné vinuti. Pokud je prihyb patrny mizete picku otocit.
Znamena to demontovat nozky picky a namontovat je obracené. Picka je na napéjecim modulu pouze

posazena.

12/ Pokyny pro udrzbu

Zatizeni nevyzaduje zvlastni drzbu. Prostor uvnitf, ale i vné pece udrzujte v €istote.

Pravideln¢ kontrolujte chod pohybového mechanismu pojezdu. Neni-li chod volny, vycistéte a

promazte loziska a hfidel.

Krokovy motorek je spojen s hnanou hiideli pomoci kiizové spojky. Pfi demontazi motorku
postaci povolit 4 Sroubky M5, které drzi motorek na bo¢nim panelu. Pokud oprava pojezdu vyzaduje

nahradni dily , svéfte ji vyrobci zafizeni

Vnitini topny element je pfistupny po demontdzi pomocnych cel pece. Nejprve vyndejte
vnitini termoclanek. Potom odpojte spiralu na obou stranach picky. Regulacni termoclanek je pevné
spojen s vinutim. Musite odpojit jeho konektor, narovnat vyvod spirdly na druhé stran¢ a trubku
opatrné vytahnout na stranu s vyvodem termoclanku. Spirdla je navinuta dratem Kanthal Al pr.2mm a

ma odpor 3 Ohmy.

Vnéjsi topny element je pfistupny po demontazi horniho krytu picky a odstranéni tepelné
izolace. Pokud musite provést vyménu topného elementu, odpojte elektricky piivody a povolte
Sroubky, které drzi pomocna vnitini ¢ela. Diive musite demontovat regulacni termoclanek. Element
muzete vyjmout i s Cilky. Pokud je poskozena keramické trubka, musite pouZzit novy topny element.
Pokud posta¢i vyména vinuti, je pro informaci pouzit Kanthalovy drat Al o pr.1,5mm a ma odpor 15

Ohmu. Zpétnd montdz se provadi obracene.

V celech pece jsou pouzity izola¢ni kotouce z tvrzené¢ho vlaknitého matridlu. Pokud je kotou¢
praskli, neni to na zavadu . Pii znacném opotiebeni lze provést vyménu. Postup je obdobny jako

vymeéna topnych elementd. Proto je vhodné tyto prace spojit.
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Jednou ro¢né pii pravidelné revizi provedte demontaz horniho krytu napajeciho modulu,

odstrante prach (nejlépe tlakovym vzduchem) a kontrolujte dotazeni svorkovnic..

Porucha termoclanku je signalizovana na displeji regulatoru teploty. V zafizeni jsou pouzity

termoclanky typu ,,S*.

Vyména pojistek :

Pojistky jsou pfistupné po demontazi horniho krytu napajeciho modulu. Pojistky jsou

v pouzdrech na zakladni listé. Pfed vyménou pojistek musite bezpodmineéné odpojit piistroj od site.

PI ..

P2 ..

P3 ..

P4 ..

P5 .

P6 ..

315mA ... ..

ventilator
regulator teploty E2132 vnitini
regulator teploty E2132 vnéjsi

vykonové trafo

. vnitini vinuti

vnéjsi vinuti

Pojistky uvnitf fidici jednotky pojezdu.

Pr.. 1A

ukazatel teploty E3508
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P2 .. 1A ... zdroj 24Vdc

Veskerou udrzbu a opravy pece musi provadét osoba s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Pilro¢ni zaruéni opravy a dalsi ptipadny servis Vam zabezpeci vyrobce zafizeni:

VEZAS
Hradec Kralové
Okruzni 948

tel./fax. 495 407 203

Piejeme Vam spokojenost pfi vyuziti spddové pece a pojezdu termoclanku GF-2 a jsme

pripraveni k dalsi spolupraci.
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POPIS ZAPOJENI

Laboratorni spadova picka GF-2 je konstrukcné feSena tak, aby umoznila slusné dynamické
zmeény teploty s minimalnimi pfekmity. Picku lze kratkodobé vyhidt na maximalni teplotu 1200°C.

Teplotni gradient pece je zamérné zvysen.
Elektrické schéma zapojeni obvodu pece je uvedeno na vykrese ¢.VEZ14-1101.

Pfistroj je napajen ze sit€¢ 230V. Je konstruovan tak, ze postaci externi jisténi 10A. Vykonové
prvky spinaji v nule, ¢imz je snizeno ruSeni na minimum. Rizeni pece zabezpec€uji dva reguldtory

teploty E2132.

Od vyrobcee je vstup nastaven pro termoclanek ,,S“. V pfipadé potfeby lze provést zménu a
pouzivat jiny regulacni termoclanek. Musite vSak vyménit kompenzacni vedeni a to od termoclanku az

ke svorkam regulatoru. Specialni jsou i pouzité konektory.

Regulacni vystup E2132 je logicky a je pfimo pfipojen k polovodicovému rel¢ KSD225.

Sepnuty stav vystupu je indikovan na pfednim panelu reguldtoru a kontrolka je i na vlastnim spinaci.

Alarmové relé¢ uvnitf regulatoru pouze odpoji fizeni polovodiCového relé pii piekroceni
maximalni nastavené hodnoty. Pfi konfiguraci musi byt nastavena inverzni funkce parmového vystupu.
Pii piekroceni nastavené hodnoty relé rozepne, a tim je odstaveno i topeni pece. Od vyrobce je

nastavena maximalni teplota All na hodnotu 1200°C.

V zékladni rezimu je vyuZito u regulatoru pouze regulace na konstantni hodnotu. Zadana
hodnota se na displeji objevi po stlaceni nékterého z tlacitek vice/méne a menit ji lze pomoci téchto

tlacitek. Po uvolnéni tlaitek se po 3 vtefindch displej navraci k indikace skutecné teploty.

V hlavnim menu je pfistupné nastaveni alarmu a spuSténi automatického ladéni konstant
regulatoru. Jsou-li tyto funkce aktivni, jsou signalizovany problikdvanim na displeji. Automatické
ladéni konstant regulatoru je provedeno u vyrobce. Pro piisné€j$i naroky miizete ladéni opakovat, a to
v pfipade, Ze se zméni pracovni podminky regulovanou soustavy. Pokud se tyto podminky méni
vyznamné, je to dokonce nutné. Blizsi informace jsou v manuélu pro regulator E2132, ktery je pfilozen
jak v originale tak i v ceském piekladu. V ndvodu je oznaCeno nastaveni hlavnich parametrii
regulatord. Pied jejich upravou dukladn€ prostudujte navod. Pozor, regulator lze zabezpecit heslem

proti nezadouci manipulaci.

Silovy vystup je chranén jednak rychlou pojistkou P5 a P6 . Jednotka obsahuje i proudové

transfermatory, které s pfipojenou diodou slouzi k indikaci skute¢ného proudu vinutim pece.

Zakladem pece jsou dva topné elementy s nosnou keramickou trubkou pr. 50/42 mm a 32/26
mm. Vykresy obou topnych elementii jsou pfilozeny. Picka ma vlaknitou tepelnou izolace. Cela jsou
uzpusobena pro upevnéni pojezdového mechanizmu. Nésleduje pohled na vnitini uspotfadani pece po

demontazi horniho krytu a tepelné izolace. Je vidét pouze vnéjsi trubka. Vnitini trubku lze vyndat bez
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demontaze celé picky. Postaci pouze sundat pomocna ¢ela. Postup vymeény je popsan v popisu udrzby

odstavec 12.

TR

Pojezd spadové pece se sklada ze dvou ¢asti. Vlastniho pojezdu a z fidici jednotky.

Vlastni mechanismus se instaluje na bok pece. Jeho zakladem je linearni pojezd s kulickovym
Sroubem pohanénym krokovym motorkem. Komplet je dodavan pod ozna¢enim SG2605A-250P

firmou MICROCON. Je doplnén pouze o nosnou konstrukei a drzak méticiho termoclanku typu ,,S*.

Ridici jednotka je v samostatné sk¥ini. Jeji schéma zapojeni je na v. &.VEZ14-1102. Zakladem
je volné programovatelny regulator Eurotherm E3508. Funkce regulatoru je potlacena a v zafizeni
funguje pouze jako ukazatel teploty s pfesnosti 0,1°C v celém pracovnim rozsahu. Navic je vybaven
rozhranim ETHERNET a tim je umoznéna komunikace s fidicim pocitacem prostrednictvim sitové
karty. Pro ovladani pojezdu pomoci fidiciho SW jsou v E3508 pouzity logické I/0. Konfiguracni
soubor je na pfilozené CD jsou v adresati E3508. K nahrani konfigurace potiebujete firemni SW s

oznaceni Itools ( dosazitelny na strankach fy Eurotherm).

Pro ovladéni vlastniho krokového motorku je v fidici jednotce deska pro fizeni KM s
oznacenim CD30X. Je progamovatelna pomoci SW od firmy MICROKON. Nahrany SW je na

ptilozeném CD v adresati MICROKON. Jednotka umoznuje ovladat pojez pomoci tlacitek na pfednim

e

a signalizace ready). Pocita¢ vydava pouze impuls k popojeti o 1 krok.

Uzivatelsky SW s oznaceni GRAPEC je na ptilozeném CD. Jeho popis je v pfiloze .
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Sestava GF-02:
Spadové pec a napajeci modul 2 x
Pojezd s krokovym motorkem a TC
Ridici jednotka pro pojezd
Navod k pouziti GF-02
Protokol o vychozi revizi
Navod k pouziti E2132
Névod k jednotce CD30x
Navod k E3508
CD s obsluznym SW GRAPEC

Popis SW Grapec
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