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Laboratorni picka S-03n je mald valcova picka ve stolnim provedeni s topnou zénou

o priméru 38 mm a délkou 450 mm. Topny element je ve vodorovné poloze a teplotni gradient pod

Of e o,
57C je minimalné v délce 150 mm.
Topny element je navinut na tenkosténné keramické trubce, coz dava laboratorni picce slusné

dynamické vlastnosti.

Pracovni napéti topeni picky je 230V. Pii teplotdch nad 1000°C se snizuje izola¢ni odpor

keramické trubky. Ochranna kovova trubka je uzemnéna a tim pro obsluhu bezpecna.

Vlastni picka je upevnéna v zakladnim ramu. Jeho soucasti je jednoduchy pohon, ktery
umoziuje kyvani pece s proménnou rychlosti a pozastavenim v krajnich polohéch. Zakladem pohonu
je maly krokovy motor. Picka je upravena pro vlozeni ochranné trubky o priméru 30 mm. Ram
s pickou lIze vlozit do odvétravané komory. Napajeci obvody jsou ve stejné skiini. V zafizeni je pouzit
jednoduchy regulator teploty Eurotherm E2132 s termoclankem typu "K" jako €idlem ve vytapeném
prostoru. V reguldtoru je vyuzito i ochranné relé, které odpoji silové napdjeni pece, pokud jeji teplota
prekroc¢i nastavenou hodnotu. Napéjeci modul obsahuje kromé regulace teploty rovnéz jednotku pro
fizeni krokového motoru. Pomoci pfepinacii na pfednim panelu lze ménit otdcky motorku v 16ti

krocich a dobu prodlevy ve 4 krocich.



Parametry pristroje

Maximalni teplota ........ccooevieriiiinieieeeeeeeee

Velikost vnitiniho prostoru pece ...........ccoceveeeveneerenncne

Vnéjsi rozméry  .........

Napajeci NAPEH ...cccvevveereiiieeiieeeeeee e
Maximalni prikon .........cccooeeoieriiiiniiiiee e

(@ 16737 421 o - RO RRN

1100°C

38 mm prumér 450 mm délka
650 mm Sitka
320 mm hloubka
450 mm vyska
230V

1800 VA

dle CSN 32200-4-41 odpojeni

sit€¢ TN-C s ochrannym uzemnénym vodi¢em PEN (z/Z)

OVIAdac NAPET ....eeneeeiieiieiiiieee et
Pocet topnych SeKCi ...c..ovueeiiiiiiiiiieeee e,
Pocet regulovanych seKei ......cooeveerinieiiinieiiiieceee
Regulace teploty .......cooevieiieieieieeeeeeeeee e
Regulacni termoClanek ...........coccoeveiiniiniiiiniiciee
Teplotni Program .........ccceceveeierieerienienie e

Pohyb pece

Rychlost kyvani

Vyhtati prazdné pece na 900°C ovvvvvvvvvvvveeeeeeeeeeeeerersens

Samovolné chladnuti ze 700 na 2000C ............................

Celkova vaha ......oooooveiiiiiiiii e

24V

regulator E2132

g

pouze najezd na teplotu
polohovy $roub s krokovym
motorem

0,5 az 5 /min.

za 20 min

za 1 hodinu

25 kg



OVLADACI A INDIKACNI PRVKY

1/ Hlavni vypinac

Slouzi k zapinani pece. Po zapnuti vypinace se rozsviti regulator teploty.

2/ Vypinac topeni
Zapina topeni pece. Pokud je vypinac v poloze nula sviti kontrolka STOP. Kdyz je vypinac

zapnut a kontrolka pfesto sviti je topeni vypnuto ochrannym relé v regulatoru teploty.

3/ Led-dioda "indikace proudu"

Zelena led-dioda signalizuje prichod proudu topnym elementem. Kontrolka blika stejné jako
vystup OP1 regulatoru E2132 . Pokud neblikaji soucasné, jedna se o poruchu akéniho ¢lenu nebo vinuti

picky.



4/ Regulator teploty E2132

Jednoduchy regulator teploty je hlavnim ovladacim a indikacnim ¢lenem celého zafizeni.

Umoziiuje indikaci teploty, regulaci na konstantni hodnotu a fizeny néjezd na teplotu.

vyznam displejd, led-diod, a tlacitek v zdkladnim rezimu:

displej - teplota méfend
displej po aktivaci - teplota zddana
dioda OP1 - aktivni vystup regulatoru
dioda OP2 - alarmovy vystup
tlac.1 - listovani v seznamech
tlac.2 - listovani uvnitf seznamu
tlac.3 - snizovani
tlac.4 - zvysSovani

5/ Piepinac rychlost

Slouzi k nastaveni otacek krokového motoru a tim i rychlosti kyvani. Ma celkem 16 poloh a
tedy stejny pocet pfednastavenych otaek motorku. Otacky se zméni v krajni poloze pojezdu. Pokud

nechcete cekat mtizete pohon vypnout a znovu zapnout. Pfepina¢ nema aretaci v nulové poloze.

6/ Piepinac prodleva

Slouzi k nastaveni prodlevy krokového motoru v krajni poloze. Mé celkem 4 polohy a tedy
stejny pocet prednastavenych prodlev. Otacky se zméni v krajni poloze pojezdu. Pokud nechcete cekat
muzete pohon vypnout a znovu zapnout. Pfepina¢ nemad aretaci v krajni poloze a navic se nastaveni

opakuje béhem otacky 4x ( je to naznaceno na ovladacim knofliku.

7/ Vypina¢ pohonu

Pomoci tohoto vypinace se zapind nebo vypind napdjeni krokového motoru. Zapnuty stav je
indikovan pomoci kontrolky ,,pojezd“ Je-li vypina¢ v poloze O, je koncovy stupeit bez napdjeni.
Potom miizete ménit naklonéni pece pomoci matice na konci polohovaciho §roubu. Pozor! Sroubem
otacejte pomalu, protoze motorek generuje napéti, které muze poskodit fidici jednotku krokového

motorku.



NAVOD K POUZITI

1/ Transport pece a mechanicka mont4dz-demontdz
Laboratorni picka S-03n tvoii kompaktni celek. Pred transportem proved'te nasledujici
ukony:
- odpojit sitovou $itiru (kabel je soucasti pfistroje)
- zafixujte rameno picky ke sloupu stojanu
- ptipadn¢ demontujte ramecek pro svislou montaz

Pfi transportu vlastni picky dejte pozor na moznost poskozeni. Udrzujte vodorovnou polohu.

Montaz picky proved'te opacnym postupem. Pozor! Ptipojeni k siti proved’te az po kompletni

montazi. Pro vyrovnani pecniho modulu pouzijte stavéci nozky.

2/ Elektrické ptipojeni

Sitovy kabel je soucasti picky. Pouzita zasuvka na 230V musi mit ji§téni alesponl 10A.

3/ Regula¢ni termoclanek

Uvnitt picky je nainstalovan plastovy termoclanek typu "K". Konec termoclanku se dotyka
keramické trubky v prostoru mezi ochrannou kovovou trubkou a topnym elementem. Termoclanek je

ukoncen kompenzacnim vedenim.

! Pozor, pfipojeny termoclanek musi byt bezpodminecné v topené zong!!

4/ Manipulace se vzorky

Pracovni prostor picky je pfistupny bocnimi otvory v Celech. Tepelna izolace je provedena z
vldknitého materialu a muze dojit snadno k poskozeni vstupnich otvort. Proto vkladejte vzorky
opatrné. Cela pece jsou upravena pro pouZiti ochranné nerezové trubky o praiméru 30mm. Ochrannou
trubku musite po vlozeni do pece zajistit v drzéku, ktery je na jedné strané pece. Druhy konec nesmi
byt zafixovan, aby teplotni dilatace trubky neposSkodila vlastni pec. Ochrannad trubka muze byt
deformovéana a potom ji nelze protdhnout otvory v pomocnych celech. Potom musite demontovat i
pomocné celo. Demontujte vzdy Celo, ve kterém neni upevnén termoclanek. Pro teploty do 700°C
mizete pouzivat levnou ochrannou trubku (tenci sténa). Pro teploty vy$§i musite pouzit ochrannou
trubku z vysokoteplotni oceli. Pfi teplotach nad 1000°C se vSak jiz i tato trubka zacina deformovat.

Doporucujeme obcas zménit polohu trubky pootocenim.



5/ Zapnuti pece
Zapnuti pece se provede hlavnim vypinacem na pfednim panelu elektrického modulu.

Zapnuty stav je zfejmy z rozsviceni indikacnich prvkt na pfednim panelu regulatoru teploty.

Displej ukazuje okamzitou teplotu uvnitf pece.

6/ Ru¢ni fizeni
Ru¢ni fizeni piikonu pece neni prakticky mozné. Pouze v naléhavém ptipade, kdyz nelze
provadeét regulaci podle teploty, miize byt vyuzit regulator E2132 k pfimému fizeni vykonu pece. Po
vstoupeni do hlavniho menu piepnout do rezimu MAN. Tlacitky vice/méné 1ze ménit vykon picky.

V ruénim reZimu neni topny element chranén proti prehrati, pokud neni ¢idlo ukazatele teploty

v pracovnim prostoru picky !

7/ Automaticka regulace teploty
Regulace teploty je v zdkladnim rezimu provadéna na konstantni hodnotu a nastavovani se
déje tlacitky vice/méné. Na displeji je indikovana métend teplota. Po stlaceni tlacitka vice nebo méné
se piepne displej do rezimu indikace zadané hodnoty.
Pokud potiebujete vyuzit dal§i funkce regulatoru, dikladné prostudujte pfilozeny manual.

Pouzity regulator umoziluje fizeny ndjezd na zaddanou hodno teploty a definovanou dobu vydrze.

Opét plati, Ze regulacni termoclanek musi byt bezpodminecn€ v prostoru pece.

8/ Pohyb pece

Mechanismus pece umoziiuje kyvani. Pohon se zapind vypinatem na pfednim panelu
napajecitho modulu. Zména rychlosti kyvani se provadi piepinacem ,rychlost“. V krajni poloze se

pojezd zastavi na pfednastavenou dobu. Tato doba se méni pomoci pfepinace ,,prodleva‘.

Krajni polohy pece jsou dany nastavenim  magnetickych koncovych spinaci.  Jsou
pfipevnény k hornimu krytu napdjeci casti pece. Krajni polohu pece 1ze ménit posunutim téchto
spinaci.

Mechanické koncovy spinace jsou nastaveny napevno a funguji jako ochranné.

Rucni pohyb pece 1ze provadét pomoci matice na konci hiidele. Pfed ru¢nim otaceni je tfeba

vypnout napdjeni krokového motorku, ktery je na druhé strané hiidele. Ru¢né otacejte pojezdem

pomalu, protoze motorek generuje napéti a mtize poskodit fidici jednotku.



Vykon krokového motorku je maly a pfi vétsim mechanickém odporu se zastavi.

9/ Uzavirani picky a odtah zplodin
Zplodiny vzniklé pfi ohfevu vzorkd mohou unikat pouze otvory v celech picky. Modul picky je
vhodné umistit do digestote s odtahem.

Otvory v Celech picky mizete utésnit. Tim se i prodlouzi pouzitelné teplotni pasmo. Toto

opatfeni je zvlast vhodné pro pracovni teploty nad 700°C.

10/ Bezpecnost pii praci
Pti praci dbejte zakladnich pfedpisti pro praci na elektrickém zafizeni a zajistéte pravidelnou
revizi zafizeni.
Kromé nebezpeci trazu obsluhy elektrickym proudem muze dojit ke zranéni, kterd jsou

specifickd pro tepelna zatizeni. Proved’te instruktaz obsluhy i v tomto sméru.

oewr

manipulaci s peci ani s vlastnimi vzorky nehrozilo nebezpeci urazu.

Pohybovy mechanismus je pohdnén malym krokovym motorkem. Pii zvétSeném
mechanickém odporu se pojezd zastavi, a proto nemtze zpusobit poranéni obsluhy. Pfesto nesmite

strkat prsty mezi rameno pece nohu stojanu.

11/ Kontrolni termoc¢lanek

Pro kontrolu teplotniho procesu mizete pouzit nezavislé meéfeni. Kontrolni termoclanek
umistéte v prostoru vzorku a k indikaci pouzijte jiny nezavisly piistroj. (Ze ziskanych vysledki mtzete

provadeét korekei v nastaveni regulatoru teploty.)

12/ Pokyny pro udrzbu
Zatizeni nevyzaduje zvlastni drzbu. Prostor uvnitf, ale i vné pece udrzujte v Cistote.

Pravidelné kontrolujte chod pohybového mechanismu a to pomoci ru¢niho pohonu. Neni-li

chod volny, vyc¢istéte a promazte loziska a hiidel.

Celd valcova picka je upevnéna ve stojanu pomoci nasroubovanych mosaznych cepti.
Pii jejich opotiebeni proved’te jednoduchou vyménu. Novy ¢ep lze snadno vyrobit z mosazného Sroubu

M10x45.



Krokovy motorek je spojen s hnanou hiideli pomoci kiizové spojky. Pfi demontazi motorku
postaci povolit 4 Sroubky M5, které drzi motorek na bocnim panelu. Trapézovy Sroub je ulozen
v piirubach s kulickovymi lozisky. Demontaz trapézového Sroubu se provadi ze strany ruéniho
ovladéani. Je nutnd demontaz celého boc¢niho panelu. Rameno pisky je spojeno s trapézovou matici
pomoci vysuvného pojezdu v rameni picky a ¢epu ,ktery je pfistupny po demontazi zadniho krytu. Pti
zpétné montazi nedotahujte pouzdra pfilis pevné. Vzdy kontrolujte volny chod trapézového Sroubu.

Pokud oprava pojezdu vyzaduje nadhradni dily , svéfte ji vyrobci zafizeni.

Topny element je pfistupny po demontazi horniho krytu picky a odstranéni tepelné izolace.
Picku je vhodné ponechat v zékladnim ramu, pouze zakryjte pohonny mechanizmus. Pokud musite
provést vyménu topného elementu, odpojte elektricky pfivody a povolte Sroubky, které drzi pomocna
vnitini ¢ela. Difve musite demontovat regulacni termoclanek. Element mtizete vyjmout i s ¢ilky. Pokud
je poskozena keramicka trubka, musite pouzit novy topny element. Pokud posta¢i vymeéna vinuti, je pro

informaci pouzit Kanthalovy drat Al o pr.1,3mm a délce 25m. Zpétna montaz se provadi obracené.

V celech pece jsou pouzity izolacni kotouce z tvrzeného vldknitého matridlu. Pokud je kotouc
praskli, neni to na zavadu . Pii znacném opotiebeni lze provést vyménu. Postup je obdobny jako

vymeéna topného elementu. Proto je vhodné tyto prace spojit.

Jednou rocné pii pravidelné revizi proved’te demontdz horniho krytu napajeciho modulu,

odstrante prach (nejlépe tlakovym vzduchem) a kontrolujte dotazeni svorkovnic.



Ochranna trubka, ktera je vlozena do prostoru picky, se mize po nékolika teplotnich cyklech
na maximalni teplot¢ deformovat. Trubka je na jedné strané pfitazena k drzaku na Cele pece. Na druhé
strané je voln¢ vedena podobnym drzakem, aby nebylo branéno jeji dilataci. Pokud je trubka
deformovana, proved’te jeji vyménu. Pfi pouhém prohnuti mizete touto trubkou obcas otacet. Kdyz je

deformace piili$na, musite demontovat i stinici ¢elo pece.

Porucha termoclanku je signalizovdna na displeji reguldtoru teploty. V zafizeni je pouzito
plastového termoclanku TJ48 - CAXL-18-12 (OMEGA). Termoclanek je upevnén v prichodce
stiniciho cela pece. Svorkovnice je pfistupnd po polozeni pecniho modulu. V pfipadé nutnosti mtzete
pouzit i jiny typ. Kompenzacni vedeni je vSak pro typ ,,K“. Stejné¢ tak je nastaven i regulator. U
regulatoru postaci zmeénit konfiguraci, ale kompenzacni vedeni musite bezpodmine¢né€ vymeénit az na

svorky regulatoru.
Vymeéna pojistek :

Pojistky jsou ptistupné po demontazi horniho krytu napajeciho modulu. Pojistky jsou

v pouzdrech na zékladni listé. Pfed vyménou pojistek musite bezpodminecné odpojit piistroj od site.
P1 .. 16A .. Napajeni pece
P2 .. 1A .. Regulator teploty E2132

P3 .. 0,5A .. Napajeni krokového motoru a ovladani

13/Provoz pece ve svislé poloze
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V pftislusenstvi pece je jednoduchy piipravek pro svislou montaz pece. Tento pomocny ram
Ize v piipad€ potfeby namontovat tak jak naznacuje pfedchozi obrazek. Z drzadel pece vyndejte zatky

, prid€lejte sloupky a nasad’te pomocny ram. Pomocna konstrukce je velice jednoducha, proto s ni

musite zachazet opatrné.

Veskerou udrzbu a opravy pece musi provadét osoba s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Pilro¢ni zaruéni opravy a dalsi ptipadny servis Vam zabezpeci vyrobce zafizeni:
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VEZAS
Hradec Kralové
Okruzni 948

tel./fax. 495 407 203

Pfejeme Vam spokojenost pfi vyuziti valcové laboratorni picky S-03n a jsme pfipraveni k

dalsi spolupréci.
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POPIS ZAPOJENI

Laboratorni picka S-03n je konstrukéné feSena tak, aby umoznila slusné dynamické zmény
teploty s minimalnimi pfekmity. Picku lze kratkodobé vyhfdt na maximalni teplotu 1100°C.

Elektrické schéma zapojeni obvodt pece je uvedeno na vykrese ¢.VEZ14-101.

Pfistroj je napajen ze sit¢ 230V. Je konstruovan tak, ze postaci externi jisténi 10A. Vykonovy
prvek spina v nule, ¢imZ je snizeno rudeni na minimum. Rizeni pece zabezpetuje reguldtor teploty

E2132.

Od vyrobcee je vstup nastaven pro termoclanek ,,K*“. V ptipade potieby lze provést zménu a
pouzivat jiny regulacni termoclanek. Musite vSak vyménit kompenzacni vedeni a to od termoclanku az

ke svorkam regulatoru. Specialni jsou i pouzité konektory.

Regulacni vystup E2132 je logicky a je pfimo pfipojen k polovodicovému rel¢ KSD225.

Sepnuty stav vystupu je indikovan na pfednim panelu reguldtoru a kontrolka je i na vlastnim spinaci.

Dale je regulator osazen vystupnim relé. To je vyuZzito v rezimu alarmové funkce, a to pfi
prekroceni maximalni nastavené hodnoty. Pfi konfiguraci musi byt nastavena inverzni funkce vystupu.
Pii prekroceni nastavené hodnoty relé rozepne, a tim je odstaveno i topeni pece. Kontakty vSak musi
byt posileny, a to v jednotce ozna¢ené Ochranné relé. Od vyrobce je nastavena maximalni teplota All
na hodnotu 1050°C. Je to teplota, pii které ochranna trubka z materidlu AKC bezpecn¢€ vydrzi. Pokud

budete pouzivat levnéjsi nerezové trubky, nastavte tuto hodnotu na 850°C.

V zékladni rezimu je vyuZito u regulatoru pouze regulace na konstantni hodnotu. Zadana
hodnota se na displeji objevi po stlaceni nékterého z tlacitek vice/méne a menit ji lze pomoci téchto

tlacitek. Po uvolnéni tladitek se po 3 vtefindch displej navraci k indikace skutecné teploty.

V hlavnim menu je pfistupné nastaveni alarmu a spuSténi automatického ladéni konstant
regulatoru. Jsou-li tyto funkce aktivni, jsou signalizovany problikdvanim na displeji. Automatické
ladéni konstant regulatoru je provedeno u vyrobce. Pro piisné€j$i naroky miizete ladéni opakovat, a to
v pfipade, Ze se zméni pracovni podminky regulovanou soustavy. Pokud se tyto podminky méni
vyznamné, je to dokonce nutné. Blizsi informace jsou v manuélu pro regulator E2132, ktery je ptfilozen
jak v originale tak i v ceském piekladu. V ndvodu je oznaCeno nastaveni hlavnich parametrii
regulatord. Pied jejich upravou dukladn€ prostudujte navod. Pozor, regulator lze zabezpecit heslem

proti nezadouci manipulaci.

Silovy vystup je chranén jednak rychlou pojistkou P1 a déle je veden pies ochranné relé, které
vypind vystup pii piekroceni maximalni teploty. Jednotka obsahuje i proudové trafo, které s pfipojenou
diodou slouzi k indikaci skutecného proudu vinutim pece. Soucasti jednotky je i usmérniovaci mistek.

Ten je vyuzit pro obvod fidici jednotky krokového motorku.

Jednotka CD30x napdji krokovy motorek, ktery pohani linearni pojezd. U vyrobce je jednotka
naprogramovéana a vykonava jednoucelovou cCinnost. Pfi neodborné manipulaci muzete nahrany

program vymazat a tim pfestane pojezd fungovat. Vypinatem pojezdu se zapina napéjeni na jednotku
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a ta cyklicky opakuje nahrany program. Motorek jede nastavenou rychlosti na magneticky spinac, tam
pocka po navolenou dobu , reverzuje a jede na druhy magneticky spinac. Tato €innost se neustale
opakuje. V krajni poloze jednotka vycitd nastaveni pfepinact na pfednim panelu a piipadné zméni
rychlost pojezdu nebo dobu prodlevy. Pokud z vaznych dtvodt nevyhovuje piednastaveny algoritmus
spojte se s vyrobce zafizeni. Kromé pracovnich magnetickych spinact je pojezd vybaven dvojici
mechanickych koncovych spinact, které vypnou napajeni. Pro dal$i ¢innost pojezdu musite odstranit
pfipadnou zavadu a pojezd nastavit ruéné do stiedu. V krajni poloze na mechanickém koncovém
spinaci nelze zapnout napéjeni pro jednotku CD30x.  Proud motorku je nastaven na ,4A. V piipadé

potieby lze tento motorek zatizit az trojndsobnym proudem. Zbytecné se vSak prehiiva.

Pohyb picky zabezpeCuje mechanismus ve stojanu. Je proveden velice jednoduse a pii
zanedbani pravidelné udrzby bude potiebovat vyménu namahanych dilt. Zakladem linearniho pojezdu
je trapézovy Sroub M18 x 4 mm. Je ulozen v kuli¢kovych loziscich a je pohdnén krokovym motorkem

ptes kiizovou spojku. Matka zaji$téna proti otdCeni unasi rameno, které je pevnou soucasti vlastni pece.

Zakladem pece je topny element s nosnou keramickou trubkou pr. 47/4 mm a vykonem

1,5 kVA. Picka ma vléknitou tepelnou izolace. Cela jsou uzptisobena pro pouZiti ochranné trubky.

V zakladnim provedeni je to trubku pr.30/2mm z materialu 17255 (AKC).
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Sestava pece:
Picka se stojanem a napdjecim modulem
Réamecek pro svislou montaz
navod k pouziti S-03n
protokol o vychozi revizi
navod k pouziti E2132
navod k jednotce CD30x
regulacni termoclanek plastovy
ochranna trubka pr.30/2mm z AKC

ochranna trubka pr. 30/1,5mm z AKC
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